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1. PODSTAWA OPRACOWANIA:

e Zlecenie Inwestora
o Wytyczne technologiczne

o Dokumentacja archiwalna

2. NORMY | LITERATURA:

e PN-EN 1991-1-1:2004, PN-EN 1990:2004 - Obcigzenia budowli - Obcigzenia state;

e PN-EN 1991-1-6:2007, PN-EN 1991-1-1:2004, PN-EN 1990:2004 - Obcigzenia budowli —
Obcigzenia zmienne technologiczne;

e PN-EN 1991-1-3:2005, PN-EN 1990:2004 — Obcigzenia w obliczeniach statycznych.
Obcigzenie $niegiem;

o PN-EN 1990:2004, PN-EN 1991-1-4:2008 - Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie
wiatrem;

e PN-EN 1997-1:2008, PN-EN 1990:2004 - Obcigzenia budowli - Obcigzenie gruntem;

e PN-EN 1990:2004, PN-EN 1991-3:2009 - Obcigzenia suwnicami pomostowymi wciggarkami i
wciggnikami;

e PN-EN 1993-1-6:2009, PN-EN 1993-1-12:2008, PN-EN 1993-1-7:2008, PN-EN 1993-1-1:2006,
PN-EN 1993-1-11:2008, PN-EN 1993-1-8:2006, PN-EN 1993-1-5:2008, PN-EN 1993-6:2009,
PN-EN 1993-1-9:2007, PN-EN 1993-1-4:2007, PN-EN 1993-1-10:2007 - Konstrukcje stalowe.
Obliczenia statyczne i projektowanie;

e PN-EN 1993-1-8:2006 - Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie i
wykonanie;

o EN-1090 - Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru;

PN-EN 1990:2004 Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcj;

3. LOKALIZACJA | ZAKRES OPRACOWANIA:

Przedmiotem inwestycji jest wykonanie konstrukcji pod zagiel stoneczny na terenie placu
zabaw w Puflawach. Zagiel ten pozwoli na ograniczenie nastonecznienie, umozliwiajgc
bezpieczne i dluzsze korzystanie z przestrzeni placu zabaw.

4. OGOLNY OPIS OPRACOWANIA

Projekt zawiera obliczenia statyczno wytrzymatosciowe oraz dane dotyczgce konstrukcji,
ktéra pozwoli na montaz zagli stonecznych wykonanych z tkaniny HDPE. Konstrukcja skfada sie z
czterech stupdw stalowych wspartych na odpowiednich stopach fundamentowych. Zagle o
ksztatcie trojkgta bede rozpiete miedzy trzema z projektowanych stupéw (dwa stupy wspdline dla
obu zagli, po jednym osobnym na zagiel), a punkty kotwiczenia znajdujg sie na rdznych
wysokosciach w celu uzyskania ksztattu o podwdjnej krzywiznie.

5. PROJEKTOWANE ELEMENTY KONSTRUKCJI STALOWEJ

Projektowang konstrukcje stalowg stanowi konstrukcja wsporcza dla zagla, sktadajgca sie z
czterech stupdéw odchylonych o 10° od $rodka zagli,
Trzy stupy wykonane zostang z rury @¢193x4mm. Wysokos¢ tych stupdw wynosi 4m.
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Zostang one wsparte na projektowanych stopach Zzelbetowych i przymocowane za pomoca
przygotowanych wczesniej kotew.

Jeden stup wykonany zostang z rury ©244x5mm. Wysokos¢ tego stupa wynosi 5,2m.
Zostanie on wsparty na projektowanej stopie Zzelbetowej F-3 i przymocowane za pomocag
przygotowanych wczesniej kotew.

6. PROJEKTOWANE ELEMENTY KONSTRUKCJI ZELBETOWEJ

Projektowang konstrukcje zelbetowg stanowig cztery fundamenty pod stupy stalowe
konstrukcji.

Trzy stopy fundamentowe bedg miaty wymiary w rzucie 1,5x1,5m oraz wysokos¢ 0,8m.
Wykonane zostang z betonu C25/30. Zbrojenie gtéwne stanowi¢ bedzie siatka z pretow @16 ze
stali RB500 gérg i dotem co 20cm. Otulina fundamentu wynosi¢ bedzie 50mm.

Fundament F-3 bedzie miata wymiary w rzucie 1,7x1,7m oraz wysokos¢ 0,8m. Wykonany
zostanie z betonu C25/30. Zbrojenie gtébwne stanowi¢ bedzie siatka z pretéw @16 ze stali RB500
gorg i dotem co 20cm. Otulina fundamentu wynosi¢ bedzie 50mm.

7. CHARAKTERYSTYKA ROZWIAZAN KONSTRUKCYJNO-MATERIALOWYCH

Projektowane elementy konstrukcji wykona¢ z blach oraz z ksztaltownikéw stalowych
walcowanych. Wszystkie elementy konstrukcji stalowej wykonaé ze stali S275JR spawaé
elektrodami EB-1.46.

Projektowane fundamenty wykonane zostang z betonu C25/30 i zazbrojone stalg
RB500SP. Pod fundamentami nalezy wykona¢ warstwe chudego betonu gr.10cm a pod nig
warstwe z zageszczonego zwiru z piaskiem gr 30cm. W przypadku niestwierdzenia w tym
poziomie gruntu rodzimego wykop nalezy pogtebi¢ do poziomu gruntu rodzimego i roznice
uzupetni¢ zageszczonym zwirem z piaskiem 1/1.

8. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE

Wszystkie projektowane konstrukcje stalowe nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie poprzez
cynkowanie ogniowe, dodatkowo mozna rowniez pomalowac¢ konstrukcje za pomocg farby
poliestrowe;j.

Wiasciwe przygotowanie podtoza decyduje o jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego.

9. ROZWIAZANIA BUDOWLANO -TECHNICZNE | WYKONCZENIOWE.

Warunki techniczne wykonania konstrukcji stalowej

Klasa wykonania konstrukcji.
Konstrukcje stalowe wykonaé¢ w klasie EXC-2 zgodnie z PN-EN 1090 - 2.

Spis tresci:
1. Uprawnienia zaktadu
2. Wymagania ogolne
3. Wymagania dotyczgce materiatdow hutniczych, spawalniczych i ztgcznych.
3.1. Materiaty hutnicze.
3.2. Materiaty spawalnicze.
3.3. Materiaty ztgczne.
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4. Wytwarzanie

4.1. Wykonanie czesci mechanizméw.

4.2. Wykonanie i montaz czesci stalowej, spawanie.
Montaz warsztatowy.

Zabezpieczenie antykorozyjne.

Wysytka konstrukcji stalowe;j.

Dokumentacja odbiorowa.

® N o

1. Uprawnienia zaktadu.

Zaktad powinien posiada¢ uprawnienia wg normy EN — 1090 - 1:2009+A1:2011 do
prowadzenia prac spawalniczych w zakresie wykonawstwa, montazu i remontow konstrukcji
stalowych klasy EXC 1, EXC 2 i EXC 3. Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod
nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje, uprawnienia z zakresu odpowiedzialnosci okreslajg
normy PN — M - 69009 lub PN - EN ISO 14731: 2006. Spawacze powinni posiada¢ uprawnienia wg
normy PN EN ISO 9606 — 1 do wykonywania spoin objetych dokumentacjg metody spawania,
zastosowanej w produkcji konstrukciji.

2. Wymagania ogoine.

Wszystkie czesci i zespoty powinny by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi na
rysunkach — w razie ich braku nalezy postugiwa¢ sie niniejszymi WT wraz z normami
przedmiotowymi, gtéwnie PN - EN 1090 - 2+A1. Wszystkie podzespoty i czesci zakupione
powinny posiada¢ znak Kontroli Jakosci (KJ) dostawcy i przed zamontowaniem powinny by¢
sprawdzone pod katem zgodnosci z dokumentacja.

3. Wymagania dotyczgce materiatow hutniczych, spawalniczych i ztgcznych.
3.1. Materiaty hutnicze.

Materiaty uzyte do wykonania detali powinny by¢ zgodne z materiatami podanymi na
rysunkach. Zgodnos¢ uzytych materiatow potwierdza Kontrola Jakosci (KJ) wykonawcy.
Zastosowanie materiatow zastepczych jest dopuszczalne za zgoda jednostki autorskiej. Materiaty
przeznaczone na konstrukcje muszg spetnia¢ wymogi normy PN - EN10025 oraz umozliwia¢ tatwg
identyfikacje partii materiatu. Oznakowanie identyfikujgce materiat powinno zosta¢ naniesione na
materiat przed jego odcieciem. Niedopuszczalny jest obieg materiatu lub detalu bez oznakowania.
Detale bez oznakowania nalezy wycofa¢ z produkcji lub podda¢ badaniom w celu ponownego
okreslenia wymaganych wtasnosci. Jakos¢ wyrobow musi by¢ potwierdzona swiadectwem odbioru
3.1. wg normy PN EN 10204.

3.2 Materiaty spawalnicze.

Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢é wymagania
norm:
a. PN - EN ISO 2560. Elektrody otulone,
b. PN - EN ISO 14341 Druty elektrodowe,
c. PN-ENISO 14175 Gazy.
Materiaty te nalezy przechowywac i suszy¢ przed spawaniem zgodnie z zaleceniami producenta,
powinny by¢ oznakowane oraz posiadaé atest 2.2 normy PN EN 10204

3.3. Materiaty ztgczne.

Do konstrukcji stalowych stosowaé elementy spetniajgce wymagania norm:
a. Sruby, wkrety i nakretki: PN - EN ISO 898 - 1, PN - EN ISO 3506, PN - EN 20898 -2, PN -
EN 26157 -1, PN - EN 4759 -1, PN - EN ISO 6157 - 2.
Sworznie: PN - EN 22340, PN - EN 22341, PN - EN ISO 898 - 1.
Podkfadki zwykte: PN - EN ISO 7091, PN - EN ISO 4759 - 3, PN - EN ISO 7089.
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d. Podktadki hartowane: PN - EN ISO 7089, PN - EN ISO 7090.
Sruby klasy wyzszej niz 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mieé trwate oznaczenia
zgodne z PN - EN ISO 898 — 1 oraz PN - EN 20898 - 2. Kazda partia wyrobow $rubowych powinna
mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci PN - EN ISO 3269 i PN EN 10204 (atest 2.1).

4. Wytwarzanie
4.1. Wykonanie czeSci mechanizmow

a. Powierzchnie czesci obrabianych przez skrawanie nie powinny wykazywa¢ miejsc
nieobrobionych, plam, wgniotéw, zadzioréw, naderwan itp. Wszelkie ostre krawedzie
nalezy stepi¢ lub zatamac. Naddatki na obrébke skrawaniem ustali technolog wykonawcy,
zgodnie z zasadami panujgcymi w zaktadzie wykonujgcym.

b. Gwinty powinny mie¢ petny profil, nie mogg mie¢ zerwanych nitek, zagniecen itp. Wymiary
wyj$¢, podcie¢ oraz nadmiary dtugosci i gtebokosci otworéw nieprzelotowych powinny by¢
zgodne z wymiarami na rysunku. Gwinty powinny by¢é wykonane w klasie $rednio
doktadnej, wg PN - ISO 965 - 1:2001 i PN - ISO 965 - 3:2001, o ile na rysunku nie podano
inaczej.

c. Elementy giete nie powinny wykazywa¢ peknie¢, naderwan oraz deformacji ksztattu
w miejscach zginania. Jezeli na rysunku nie podano inaczej promien giecia jest réwny
grubosci elementu.

d. Obrébka cieplna elementéw powinna zapewnié¢ twardos¢ okreslong na rysunku - rodzaj
i spos6b obrébki ustali technolog wykonawcy. Deformacje elementéw po obrdbce cieplnej
powinny zawiera¢ sie w granicach ustalonych w PN - EN ISO 1101:2006

e. Wymiary liniowe i katowe bez indywidualnych oznaczen tolerancji nalezy wykonaé
w tolerancji zgodnie z PN - EN 22768 - 1: 1999. Elementy geometryczne bez
indywidualnych oznaczen odchytek ksztattu i potozenia powinny by¢ wykonane w tolerancji
zgodnie z PN - EN 22768 - 2: 1999. Dla konstrukcji spawanych tolerancje wymiaréw
diugosciowych i kgtowych, jak rowniez tolerancje ksztattu i potozenia, przyjmuje sie zgodnie
z PN - EN ISO 13920: 2000. szereg B. Krawedzie detali po cieciu nalezy zaokragli¢
promieniem R=2 mm. Klasy tolerancji w/w norm nalezy przyjgc¢ kierujgc sie poziomem
zwyczajnej doktadnosci warsztatowej, w swietle kryterium rodzaju i klasy powierzchni.

Dopuszcza sie wykonanie w kooperacji pod warunkiem otrzymania zgody od Zamawiajgcego.

4.2. Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej, spawanie.

a. W elementach spawanych nalezy zachowac wielkos¢, rodzaj i klase spoiny zgodnie
z dokumentacjg oraz wg PN - EN ISO 17659; niedowymiarowanie spoiny jest
niedopuszczalne. Niezwymiarowane spoiny wykona¢ 0,7 g cienszego z tgczonych
elementéw.

b. Czesci sktadowe zlgcza powinny byé obrobione i ztozone odpowiednio do zastosowane;j
metody spawania z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN - EN ISO 9692.

c. Wprowadzenie dodatkowych spoin lub zmiana potozenia spoin w stosunku do projektu sg
niedopuszczalne.

d. Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru
i deszczu.

e. Prowadzi¢ ewidencje spawaczy i Dziennik spawania.

f. Wymagany poziom jakosci ztgczy spawanych ,C" wg PN - EN ISO 5817: 2009, o ile nie
zaznaczono inaczej.
- Wykonac¢ badania wizualne 100% ztgczy spawanych wg PN - EN 17637, PN - EN 970.
- Wykona¢ badania magnetyczno—proszkowe wg PN EN ISO 23278 ztgczy w zakresie 20

%.
- Wykona¢ badania ultradzwiekowe wg PN EN 11666 dla ztgczy doczotowych w zakresie
20 %
Konstrukcje spawane mogg posiadac¢ odchyiki zgodne z PN - EN ISO 13920, szereg B. (zalecana
konsultacja z Zamawiajgcym).

1) LERKO)

Pracownia Projektowa

ul. Pieninska 71, 25-550 Kielce _ 6 _ ]
tel. +48 41 332 95 51 do 52; fax +48 41 332 95 50




TYTUL OPRACOWANIA: Zagiel przeciwstoneczny na placu zabaw na Btoniach KL: 09/2025 J

Dopuszcza sie wykonanie w kooperacji pod warunkiem otrzymania zgody od Zamawiajgcego.

5. Montaz warsztatowy.

a. Wykona¢ prébny montaz elementéw wspotpracujgcych.

b. Tolerancje wymiaréw montazowych zgodne z PN - EN 1090 - 2+A1, w przypadku gdy
dokumentacja nie podaje.

c. Wykonac¢ karty pomiarowe zmontowanych gabarytéw konstrukcji i weztéw konstrukcyjnych
oraz dokumentacje fotograficznag.

d. Wykona¢ odpowiednie znakowanie montowanych ze sobg elementéw w celu identyfikaciji
i poprawnosci montazu na placu budowy.

6. Zabezpieczenie antykorozyjne.

a. Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie wg technologii podanej w zamodwieniu /
dokumentacji.
b. Sprawdzi¢ i udokumentowac:

— stan przygotowania powierzchni stalowej do zabezpieczenia antykorozyjnego pod
wzgledem wymaganego stopnia przygotowania powierzchni wg. EN ISO 8501 oraz
wymaganej chropowatosci wg EN 1SO 8503 - 2;

— grubos¢ poszczegdlnych warstw powitoki malarskiej zgodnie z EN I1ISO 2808.

— warunki atmosferyczne podczas wykonywanych powitok malarskich wg. parametrow
zawartych w EN ISO 8502 - 4, tj. temperatura powietrza, temperatura podtoza,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza, temperatura punktu rosy.

c. Kolorystyke urzgdzenh, zespotdbw oraz elementéw charakterystycznych, uzgodni¢ z
odbiorca.
d. Uzgodni¢ sposdb nadzoru i odbioru wykonywanego zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. Wysytka konstrukcji stalowey.

a. Elementy nalezy skompletowa¢ i dostarczy¢ Zamawiajgcemu wg wykazu elementow
wysytkowych w terminie okreslonym przez Zamawiajgcego.
b. Elementy wysylkowe majg by¢é oznaczone w sposob jednoznaczny i widoczny po procesie
antykorozyjnym.
Twardy znak naniesiony na elemencie konstrukcyjnym lub przywieszce metalowej powinien
zawierac:

1. nazwa / element np. P1,BX1,

2. nr zaméwienia,

3. nrrysunku,

4. nr pozycji na rysunku,

5. Oznaczenie producenta, wykonawcy (logo).
Znaki powinny by¢ naniesione na elemencie w widocznym miejscu. Zalecane ustalenie z
Zamawiajgcym sposobu znakowania i miejsca znakowania. Drobne czesci i elementy
konstrukcyjne oraz elementy ztgczne (Sruby, nakretki, sworznie itp.) dostarczone do montazu
luzem powinny by¢é posortowane do oddzielnych opakowan wg asortymentu i wiasnosci
wytrzymatosciowych, zabezpieczone antykorozyjnie i zapakowane do skrzyn drewnianych lub
pojemnikdw metalowych wraz ze specyfikacjg zawartosci. W przypadku duzej ilosci skrzyn nalezy
je ponumerowac i ujg¢ w specyfikacji wysytkowej z wykazem zawartosci.

8. Dokumentacja odbiorowa.

Forme oraz ilos¢ kompletéw wykonywanej dokumentacji nalezy kazdorazowo ustali¢ ze
Zleceniodawca.
Dokumentacja jakosciowa powinna zawiera¢ nastepujgce dokumenty:
a. spis tresci,
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wykaz elementow,

wykaz materiatowy wg wzoru zleceniodawcy (identyfikacja poszczegdinych pozyciji
wykonanej konstrukcji z atestami na wykazie)

Swiadectwo odbioru 3.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty hutnicze,
atest 2.2 wg normy PN EN 10204 na materiaty spawalnicze,

atest 2.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty ztgczne,

protokoty z badan nieniszczacych,

wykaz personelu badajgcego wraz z certyfikatami kompetenciji,

wykaz spawaczy wraz z certyfikatami kompetenciji,

technologie spawania WPS,

Swiadectwa obrébki cieplnej,

protokdt z zabezpieczenia antykorozyjnego,

. raport z wykonania powierzchni referencyjnej

protokoty z ustawienia wspotpracujgcych elementow oraz maszyn,

karty pomiarowe gtownych wezidw konstrukcyjnych, wymiaréw tolerowanych, stykéw
montazowych z innymi podzespotami, karty z montazu prébnego, operaty geodezyjne,
deklaracje zgodnosci na wyrob zgodnie z PN - EN ISO/IEC 17050 - 1:2005.

atesty na materiaty dodatkowe / karty gwarancyjne / DTR w jezyku polskim

Montaz konstrukcji stalowej nalezy prowadzi¢ w sposob staranny zwracajac szczegolng

uwage na dokrecenie odpowiednim dla danej Sruby momentem. Kolejnos§¢ montazu opracuje
Wykonawca we wlasnym zakresie. Nalezy zwréci¢é szczegdlng uwage na prawidiowe stezenia
konstrukcji podczas montazu. W przypadku znacznych odksztatcen elementéw stalowych w czasie
montazu. Wykonawca ma obowigzek poinformowania o tym Projektanta konstrukcji i stezenia
montazowego odksztatconego elementu. Elementy konstrukcji nosnej (stupy i belki) nalezy spawac
potautomatem, niedopuszczalne jest spawanie reczne.

10. UWAGI KONCOWE.

1.

Wszystkie roboty budowlane nalezy wykonywac zgodnie z Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, Tom |, czesc¢ 1.

Roboty budowlane wykonywac¢ pod fachowym nadzorem budowlanym

Wszystkie zastosowane w projekcie materiaty ogélno-budowlane nalezy stosowa¢ zgodnie z
wytycznymi producenta.

W projekcie nie uwzgledniono $rub i otworéw mocujgcych elementy technologiczne.

1) LERKO
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